DRUCK INSTALLATIONEN

Nahaufnahme bei Springer in Ahrensburg

ROLLENPAPIER UND
LUFTBEFEUCHTUNG

Es sind meist nicht die grofien Dinge, die bei der Zeitungsproduktion
iiber Erfolg oder Misserfolg entscheiden. Solch eine oft iibersehene
~Kleinigkeit” ist die richtige Luftfeuchtigkeit. Fiir die Offsetdrucke-
rei der Axel Springer AG in Ahrensburg ist tatsdchlich die optimale
Luftfeuchte entscheidend fiir die termingenaue und stérungsfreie

Zeitungsproduktion.

Die Axel Springer AG ist mit mehr als 150 Zeitungen und Zeitschrif-
ten Deutschlands gréfter Zeitungsverlagundgehértmit Titelnin 27
Landernauchinternational zu den flihrenden Medienuntenehmen.
Die Zeitungen und Zeitschriften werden sowohlin Druckereien des
Konzerns als auch im Fremdauftrag hergestellt: Die eigenen Off-
setdruckereienin Berlin-Spandau, Ahrensburg und Essen-Kettwig
bedienendie Kernmarkte Berlin, Hamburg und Nordrhein-Westfa-
len. Am Standort Ahrensburg werdenwachentags rund eine Million
Tageszeitungen produziert. Dazu gehdren u.a. die Bild-Zeitung, die
Welt, das Hamburger Abendblatt und eine Vielzahl von Titeln fiir
weitere Verlage.

Die Offsetdruckerei der Axel Springer AG in Ahrensburg
produziert wochentags rund eine Million Tageszeitungen

Zeitungsdruck am neuesten
technologischen Stand

Nach einem umfangreichen technischen Re-Investitionspro-
gramm ist der Standort Ahrensburg zur momentan modernsten
Offsetdruckerei innerhalb der Axel Springer AG ausgebaut worden.
In mehreren Ausbaustufen wurden in den letzten Jahren unter an-
deremsechs 64-5eiten-Rotationenvem Typ MAN Roland Colorman
540 installiert. Mit einer maximalen Zylinderdrehzahl von 42.500
Umdrehungen pro Stunde und einer Papierbahngeschwindigkeit
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von 13,4 m pro Sekunde ist die neue Color-
man deutlich schneller und bietet zugleich
eine hohere Farbigkeit als die vorherigen
Ratationen. Das autornatische Rollen- und
Materialhandling-System [AUROSYS) setzt
dariiber hinaus Mafistébe in Sachen effizien-
ter Materiallogistik: Angefangen beim Entla-
denderPapierollenvom LKW iiber die Lage-
rung, die Klebevorbereitungbis hinzum vallautomatischen Rollen-
wechsel wird nicht nur ein Just-in-time- Materialfluss sicherge-
stellt sondern auch ein schonendes und somit stérungsfreies Rol-
lenhandling. Dafiirsorgendieachtsagenannten . ,AUROports”, fiih-
rerlose Transportfahrzeuge die lasergesteuert mit bis zu 70 Trans-
porten pro Stunde die Rollen an die gewiinschten Stationen brin-
gen.

»Die Produktion mit Hilfe modernster Technologie noch schneller
und sicherer zu machen, ist unsere gréfte Herausforderung”, be-
schreibt Stephan Wellnitz, Druckingenieur in der Abteilung . Lei-
tung Rotation”, die besonderen Anferderungen im Zeitungsdruck.

Geringe Fehlerquote
ist ein Muss

Das enge Zeitfenster der Tageszeitungs-
Produktion von ca. 22:30 Uhr bis 03:00 Uhr
erlaubt Stephan Wellnitz und seinem Team
dabeikeine Fehler:,,Die Maschinen miissen
innerhalb kiirzester Zeit von null auf 42.500
Urmndrehungen hochgefahren werden; jede
Stérung gefdhrdetdie rechtzeitige Ausliefe-
rung und verursacht erhebliche Folgekos-
ten.” Fehlklebungen wihrend des automa-
tischen Rollenwechsels und Bahnrisse an
derKlebestelle oder dendufleren Lagender
Papierollen sind die haufigsten Probleme,
die Stehzeiten von bis zu 90 Minuten verur-
sachen kénnen. ..Inshesondere in den Win-
termonaten hattenwir friihervielzu hohe Fehlklebe-Quoten von bis
zu 3%; das entspricht durchschnittlich sechs Produktions-Unter-
brechungen taglich, was bej unserem kritischen Zeit-Mengen- Ge-
riist massive Verzigerungen bedeutet”, erinnert sich Stephan
Wellnitz. Eine Analyse des Raumklimas ergab, dass die Probleme
immer bei einer relativen Luftfeuchte von weniger als 40% im Pa-
pierlager auftraten.

Optimale Luftfeuchte erhoht
Produktionssicherheit

Fur Frank Wedekind, Fachberater in der Region Nord beim Luftbe-
feuchtungsspezialisten DRAABE, sind diese Probleme im Rollen-
offset keine Ausnahme: .Generell ist der Rollenoffset im Vergleich




Die halbjdhrliche Wartung der Service-Container gibt
Stephan Wellnitz zusatzliche Sicherheit in der Produktion

zum Bogenoffset zwar weniger empfindlich - Feuchtedifferenzen
bis zu 20% beeintréchtigen den Druckvorgang kaum. Kritisch wird
esimmer dann, wenn bei der Lagerung der ausgepackten und kle-
bevorbereiteten Papierollen die relative Luftfeuchte zu niedrig ist.”
Die optimale Feuchteim Papierlagerbzw. inder Rollentréigerebene
liegt zwischen 45 und 55% relativer Feuchte. Fillt die relative
Feuchte auf kritische Werte unter 40%, filhrt dies zum vorzeitigen
Austrocknen der Klebestreifen. Die eingeschrénkte Klebkraft kann
dann den enormen Kréften, denen das Papier beim automatischen
Rollenwechsel ausgesetzt ist, nicht mehr standhalten. Die Folge
sind Fehlklebungen und Bahnrisse. Darlber hinaus fihrt zu tro-
ckene Luft dazu, dass die duBeren Lagen der
Papierrollen Feuchtigkeit abgeben. Daraus
resultierende Schrumpfungen und Papier-
spannungs-Differenzenen kdnnen eben-
falls Bahnrisse und ein Aufplatzen der Kle-
beverbindung bewirken.

Befeuchtung hoch -
Kosten niedrig

.Nachdem das Problem erkannt war haben
wir die Firma DRAABE angesprochen, die
mir und meinen Kollegen bereits aus ande-
ren Anwendungen in Druckereien bekannt
war”, erinnert sich Stephan Wellnitz.

Seit November 2003 ist im 3000 gm grofien
Tagesrollenlager der Offsetdruckerei Ah-
rensburg das DRAABE Hochdruckdiisen-
System TurboFag 32im Einsatz. Das System
ist fir die Deckenmontage speziell in hohen
Produktions- und Lagerhallen kenzipiert,
Die mikrofeine Wasserverneblung erfolgt
mit einem Betriebsdruck von 85 bar (ber
acht seitlich positionierte Dralldiisen je Ver-
nebler. Insgesamt 12 Vernebler mit einer Leistung von jeweils 32 kg
Reinwasser pro Stunde sichern in acht Metern Hbhe eine optimale
Raumluftfeuchte zwischen 45 und 55%. Diese hohe Befeuchtungs-
leistung wird dank der aptimierten Hochdrucktechnologie mit nur
einem Bruchteil der Energiekosten erzielt, die sonst beim Einsatz
anderer Befeuchtungstechniken (z.B. Druckluft, Dampf] nétig wi-
ren. .Die energiesparende Hochdruck-Disentechnik mit derabso-
lut tropfenfreien Wasserverneblung war fiir uns ein wichtiges Ent-
scheidungskriterium. Flugrost auf unseren Maschinen und nasse
Papierrallen mussten zuverldssig ausgeschlossen werden”, be-
richtet Stephan Wellnitz. Betriebssicherheitund Hygiene waren da-
riiber hinaus weitere entscheidende Faktoren flir die Wahldes rich-
tigen Lufthefeuchtungssystems.

INSTALLATIONEN DRUCK

BG-zertifiziert: optimierte
Luftbefeuchtung

Die DRAABE Wasseraufbereitung und das umfassende Wartungs-
konzeptkonnten die Erwartungen in Ahrensburg seit Inbetriebnah-
me voll erfiillen und sind seit 2005 auch von der Berufsgenossen-
schaft Druck und Papier mit dem Zertifikat ., Optimierte Luftbe-
feuchtung” ausgezeichnet: Fiir die Luftbefeuchtung wird aus-
schliefllich speziell aufbereitetes Reinwasser eingesetzt.

Das DRAABE Reinwassersystem PerPur demineralisiert und ent-
keimtdas Wasser, so dassweder die Funktionsfihigkeit der Diisen -
z.B. durch Kalkablagerungen - nach die Gesundheit der Mitarbeiter
gefdhrdet ist. Wasseraufbereitungsanlagen unterliegen jedoch im-
mer einem erheblichen Verschleill. Das Festsetzen von Wasser-
inaltsstoffen und eine allmahliche Verkeimung ist ohne regelmani-
geWartungen unvermeidbar. Sowohl die DRAABE Wasserauiberei-
tung PerPur als auch das Hochdrucksystem HighPur sind daherin
tragbare Kleincontainer eingebaut, die mitwenigen Handgriffenvon
der Wandhalterung gelést und zum Service an die DRAABE Labor-
werkstatt geschickt werden kénnen. Dieses spezielle Full-Service-
Paket hat Stephan Wellnitz von Anfang an iiberzeugt: .Wir bekom-
men alle sechs Monate komplett gewartete und desinfizierte Syste-
me. So sind wir sicher, dass die Anlage 100% hygienisch und zuver-
lassig l&uft und nicht wahrend der Produktion plétzlich ausfallt.”

TurboFog 32 Hochdruckdiisen-Vernebler garantierenim
Tagesrollenlager eine Luftfeuchte zwischen 45 und 55%

Fehlklebe-Quote um 80% reduziert

DieErfahrungender letztendrei Jahre zeigen, dass mitder Investiti-
on in die Direktraum-Luftbefeuchtung ein greBer Beitrag zur Pro-
duktionssicherheit geleistet wurde: Die Fehlklebe-Quote ist in die-
sem Zeitraum van 3% auf 0,6% gesunken. ,.Bezogen auf 200 bis 250
Rollen taglich ist dies ein hervorragender Wert, der sich letzlich
nicht nur in einer schnelleren Praduktion sondern vor allem auch
auf die Kosten niederschlégt. Fiinf Fehlkleber weniger pro Tag ent-
sprechen einer Kostenersparnis von rund 4000, - Euro. Dadurch hat
sich die DRAABE Luftbefeuchtungsanlage bereits in kurzer Zeit
amortisiert”, zeigt sich Stephan Wellnitz mit dem Ergebnis sehr zu-
frieden.
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